DVS Form 2000

VE Schweilttechnische Verbundkursstatte "Rudolf Weber"
PERSZERT der Gothaer Fahrzeugtechnik GmbH
Fliegerstrate 5 * 99867 GOTHA

Tel..03621 4271-670 ™ Fax:03621 4271-569
E-Mail: kursstaette@gfigotha.de

Bescheinigung

Confirmation

Nr. 1940051

No.:

Vor-und Zuname:  Kevin Koch
First and surname:

Geburtsdatum:
sburtsdatum: 30 QOktober 1992

Geburtsort:  Hejligenstadt
Place of birth:

besuchte vom 18. April 2019 bis 16. August 2019 den DVS®-IIW/EWF Lehrgang
has participated from 2019-04-18 until 2019-08-16 in the DVS ®-IIW/EWF course

DVS®-IIW/EWF Kehlnahtschweien - TSS 1

DVS®-IIW/EWF Fillet Welding - TSS 1

Die Fortbildung erfolgte nach Richtlinie DVS®-IIW/EWF 1111 ,Internationaler Schweiler.
The training has been carried out according to Guideline DVS®-IIW/EWF 1111,

Tag der Ausgabe: 17, Oktober 2019

Date of issue:

Bemerkungen:
Remarks:

DVS®-Bildungseinrichtung
Der Leiter

DVS®-Wejding School

A

Dipl. - Ing. Kopplin

fStempeI. Name, Unterschri
Stamp, name, signature)

DVS — Deutscher Verband fir Schweillen und verwandte Verfahren e. V.
DVS - German Welding Society
Aachener Str. 172, 40223 Dusseldorf, www.dvs-ev.de



DVS Form 6000 nach DIN EN 1SO 9606-1

'WE’ERSZERT ( DAKKS

DAKkS Reg. Nr.: D-ZP-17361-01-00

26
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31
32
33
34
35

36

37

38

Bezeichnung

WPS - Bezug
Name des Schweillers

Legitimation

Art der Legitimation
Geburtsdatum, -ort
Beschiftigt bei
Vorschrift/Priifnorm
Fachkunde

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-ZP-17361-01-00

Schweitechnische Verbundkursstatte "Rudolf Weber"

der Gothaer Fahrzeugtechnik GmbH
" Fliegersirate 5 * 99867 GOTHA

Tel..03621 4271-670 * Fax:03621 4271-569

E-Mail: kursstaette@gfigotha.de

Schweiler-Priifungsbescheinigung

ISO 9606-1 141 P FW FM5 S t2 PB sl

141000PF00080S00B000SL0000-0001
Kevin Koch

LH3HV175Z

Personalausweis

30.10.1992, Heiligenstadt

Kevin Koch, Lengenfeld unterm Stein
EN ISO 9606-1:2017-12

bestanden

Prifstelle: DVS-PersZert / PZA Thiringen
Priif.-Nr.: D-SK-99817-9606-191017-1940051.000003

Foto
(falls nétig)

Kenngr&fen

Priifstiick

Geltungsbereich

Schweilprozess(e)
Stromart/Polung

Produktform (Blech oder Rohr)
Nahtart

Werkstoffgruppe(n)
Schweizusatzgruppe
Zusatzwerkstoff/Bezeichnung
Schutzgas

Hilfsstoffe

Werkstoffdicke (mm)
Rohrauiendurchmesser (mm)
Schweiposition
Schweifnahteinzelheiten

ISO 40863 - 141
DC (-)
=]

FW
8 /EN 10216 X5 CrNi 18-10(1.4301)

FM5
S-1S0O 14343-AW 199 L Si
1ISO 14175-11
2,00
PB
sl

141,142,143,145

P, (T [fest]: D>=500 mm, T [rot.]: D>=75 mm)
FW

FM5
S, M

2,00 - 4,00

Zusiétzliche Hinweise:

Art der Priifung

Ausgefiihrt und Nicht gepriift

bestanden

Sichtorifuna
Durchstrahlungspriifung
Bruchpriifung

Biegepriifung

Kerbzugpriifung
Makroskopische Untersuchung
Zus#tzliche Prifungen *

K> | x| >

P
x

Eisenach
93a

16.08.2019
15.08.2022

Verldngerung nach:

Datum des SchweiBens:
Gilltig bis:

Bemerkungen:

DVS-IIW T CrNi 1

Bestitigung der Gilltigkeit durch die SchweiBaufsichtsperson oder
den Priifer / die Priifstelle fir die folgenden 6 Monate (Abschnitt 9.2)

Knoll

Name und Unterschrift des Prifers oder der Priifstelle

Datum

Unterschrift

Dienststellung
oder Titel

Datum

Dienststellung
oder Titel

Unterschrift

* falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt
Ubersetzung und weitere Angaben auf der Riickseite

DVS - Deutscher Verband fir Schweiten und verwandte Verfahren e. V.

DVS — German Welding Society

Aachener Str. 172, 40223 Dusseldorf, www.dvs-ev.de




DVS Form 6000 nach DIN EN 1SO 9606-1

WEDERSZERT (( DAKKS

DAKkS Reg. Nr.: D-ZP-17361-01-00

2 Bezeichnung

3 WPS - Bezug
4 Name des SchweiBers

Dautsche
Akkreditierungsstelle
D-2P-17361-01-00

SchweiRtechnische Verbundkursstatte "Rudolf Weber”

der Gothaer Fahrzeugtechnik GmbH
Fliegersiraie 5 * 99867 GOTHA

Tel..03621 4271-670 * Fax:03621 4271-569

E-Mail: kursstaette@gfigotha.de

Schweiler-Priifungsbescheinigung

ISO 9606-1 141 P FW FM5 S t4 PF ml

141000PF00080S00F000SL0000-0003
Kevin Koch

Prifstelle: DVS-PersZert / PZA Thiringen

Prif.-Nr.: D-SK-99817-9606-191017-1940051.000002

5 Legitimation LH3HV175Z
6 Art der Legitimation Personalausweis Foto
7 Geburtsdatum, -ort 30.10.1992, Heiligenstadt (falls natig)
8 Beschiftigt bei Kevin Koch, Lengenfeld unterm Stein
9 Vorschrift/Priifnorm DIN EN ISO 9606-1:2017-12
10 Fachkunde bestanden
11 KenngréRen Priifstiick Geltungsbereich
12 SchweiBprozess(e) ISO 4063 - 141 141,142,143,145
13 Stromart/Polung DC (9 -
14 Produktform (Blech oder Rohr) p P, (T [fest]: D>=500 mm, T [rot]: PA,PB D>=75 mm)
15 Nahtart FW FW
16 Werkstoffgruppe(n) 8 /EN 10216 X5 CrNi 18-10(1.4301) -
17 Schweifzusatzgruppe FM5 FM5
18 Zusatzwerkstoff/Bezeichnung 1ISO 14343-AW 199 L Si S M
19 Schutzgas ISO 14175-11 .
20 Hilfsstoffe - =
21 Werkstoffdicke (mm) 4.00 >= 3,00
22 RohrauBendurchmesser (mm) = ™
23 SchweiBposition PF PF, PA, PB
24 Ausfugen/Badsicherung ml sl, ml
25 Zusitzliche Hinweise:
26 Art der Priifung Ausgefiihrt und Nicht gepriift
27 bestanden
28 Sichtoriifuna X =
29 Durchstrahlungspriifung 2 X
30 Bruchprifung X =
31 Biegepriifung = X 3 Eisenach
32 Kerbzugpriifung = X Verléngerung nach: 93a
33 Makroskopische Untersuchung = 5 Datum des Schweiliens: 16.08.2019
34 Zusétzliche Prifungen * = X Gililtig bis: 15.08.2022
35 Bemerkungen:

DVS-IIW T CrNi 1

Knoll

36

37 Bestitigung der Glltigkeit durch die SchweiBaufsichtsperson oder
den Priifer / die Prilfstelle fiir die folgenden 6 Monate (Abschnitt 9.2)

Name und Unterschrift des Prilfers oder der Prilfstelle

38
Datum

Unterschrift

Dienststellung
oder Titel

Datum

Dienststellung
oder Titel

Unterschrift

39 *falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt
40 Ubersetzung und weitere Angaben auf der Rilckseite

DVS - Deutscher Verband fiir Schweilen und verwandte Verfahren e. V.
DVS — German Welding Society

Aachener Str. 172, 40223 Disseldorf, www.dvs-ev.de




