DVS Form 6000 nach DIN EN 1SO 9606-1
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SchweiBtechnische Verbundkursstatte "Rudolf Weber"

der Gothaer Fahrzeugtechnik GmbH
R i e
D2P17361-05.00 Tel 03621 4271-670 * Fax:03621 4271-569

E-Mail kursstaette@gftgotha de

SchweiBer-Priifungsbescheinigung

SREEiciNn AT ISO 9606-1 135 P BW FM1 S s12 PAss nb
WPS - Bezug 135000PB01.10S00A000SSNB00-0005 Prifstelle: DVS-PersZert / PZA Thiiringen
Name des SchweiBers Erhard Trautmann Priif.-Nr.: D-SK-99817-9606-1-191017-1940049.000001
Legitimation 9941031838
Art der Legitimation Personalausweis Foto
Geburtsdatum, -ort 06.12.1963, Effelder (falls nétig)
Beschiftigt bei Kevin Koch, Lengenfeld unterm Stein
Vorschrift/Priifnorm DIN EN ISO 9606-1:2017-12
Fachkunde bestanden
Kenngréfen Priifstiick Geltungsbereich
SchweiBprozess(e) ISO 4063 - 135-P 135-,138- P
Stromart/Polung DC (+) -
Produktform (Blech oder Rohr) P P, (T [fest]: D>=500 mm, T [rot]: D>=75 mm)
Nahtart BW BW
Werkstoffgruppe(n) 1.1/ EN 10025 S235(1.0038) -
SchweiBzusatzgruppe FM1 FM1, FM2
Zusatzwerkstoff/Bezeichnung 1SO 14341-A G42 4 M G3Si1 S, M
Schutzgas 1SO 14175-M21 -
Hilfsstoffe - =
SchweiBgutdicke (mm) 12,00 >= 3,00
RohrauBendurchmesser (mm) - =
SchweiBposition PA PA
Ausfugen/Badsicherung ss nb ss (mb, nb, gb, fb), bs
Zusétzliche Hinweise:
Art der Priifung Ausgefithrt und Nicht gepriift
bestanden
Sichtpriifung X B
Durchstrahlungspriifung _ 32
Bruchpriifung X =
Biegepriifung = X Brt” Eisenach
Kerbzugpriifung 7 X Verléngerung nach: 93a
Makroskopische Untersuchung = X Datum des SchweiBens: 12.08.2019
Zusétzliche Prifungen * = = Gilltig bis: 11.08.2022
Bemerkungen:
Knoll
Name und Unterschrift des Prilfers oder der Priifstelle
Bestitigung der Gilitigkeit durch die SchweiBaufsichtsperson oder
den Prifer / die Priifstelle fir die folgenden & Monate (Abschnitt 9.2)
Datum Unterschrift DAt Uy Datum Unterschrift DU
oder Titel oder Titel

* falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt
Ubersetzung und weitere Angaben auf der Rilckseite

DVS — Deutscher Verband fur Schweien und verwandte Verfahren e. V.
DVS — German Welding Society

Aachener Str. 172, 40223 Disseldorf, www.dvs-ev.de
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Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-ZP-17361-01-00

Schweiltechnische Verbundkursstatte "Rudolf Weber"

Fliegerstrae 5 * 99867 GOTHA
Tel.03621 4271-670 * Fax.03621 4271-569
E-Mail: kursstaette@gftgotha de

"der Gothaer Fahrzeugtechnik GmbH

Schweiler-Priifungsbescheinigung

il ISO 9606-1 135 P BW FM1 S s12 PF ss nb
WPS - Bezug 135000PB01.10S00F000SSNB00-0002 Prifstelle: DVS-PersZert / PZA Thiringen
Name des SchweiBiers Erhard Trautmann Priif.Nr.: D-SK-99817-9606-1-191017-1940049.000002
Legitimation 9941031838
Art der Legitimation Personalausweis Foto
Geburtsdatum, -ort 06.12.1963, Effelder (falls ntig)
Beschftigt bei Kevin Koch, Lengenfeld unterm Stein
Vorschrift/Priifnorm DIN EN ISO 9606-1:2017-12
Fachkunde bestanden
Kenngréfen Priifstiick Geltungsbereich
SchweiBprozess(e) 1ISO 4063 - 135-D 135-,138-D,G,S, P
Stromart/Polung DC (+) ¢
Produktform (Blech oder Rohr) P P, (T [fest]: PA D>=500 mm, T [rot]: PA D>=75 mm)
Nahtart BW BW
Werkstoffgruppe(n) 1.1 / EN 10025 S235(1.0038) -
Schweizusatzgruppe FM1 FM1, FM2
Zusatzwerkstoff/Bezeichnung 1SO 14341-A G42 4 M G3Si1 S,M
Schutzgas 1SO 14175-M21 -
Hilfsstoffe - -
SchweiBgutdicke (mm) 12,00 >= 3,00
RohrauBendurchmesser (mm) = 7
SchweiBposition PF PF, PA
Ausfugen/Badsicherung ss nb ss (mb, nb, gb, fb), bs
Zusétzliche Hinweise:
Art der Priifung Ausgefithrt und Nicht gepriift

bestanden
Sichtpriifung X -
Durchstrahlungspriifung I X
Bruchpriifung X =
Biegepriifung 2 X - Eisenach
Kerbzugprifung 5 X Verléngerung nach: 93a
Makroskopische Untersuchung i X Datum des Schweiliens: 12.08.2019
Zusitzliche Prilfungen * [ P Gﬁ!ﬂg bis: 11.08.2022
Bemerkungen:

Knoll

Bestitigung der Gilltigkeit durch die SchweiBaufsichtsperson oder
den Priifer / die Prifstelle fur die folgenden 6 Monate (Abschnitt 9.2)

Name und Unterschrift des Prilfers oder der Prilfstelle

Datum

Unterschrift

Dienststellung
oder Titel

Datum

Dienststellung
oder Titel

Unterschrift

* falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt
Ubersetzung und weitere Angaben auf der Riickseite

DVS - Deutscher Verband fiir Schweillen und verwandte Verfahren e. V.

DVS — German Welding Society

Aachener Str. 172, 40223 Diisseldorf, www.dvs-ev.de



| -WE’ERSZERT (( DAKKS

DAKkS Reg. Nr.: D-ZP-17361-01-00

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-ZP-17361-01-00

SchweiRtechnische Verbundkursstatte "Rudolf Weber"

der Gothaer Fahrzeugtechnik GmbH
Fliegerstrade 5 * 99867 GOTHA

Tel 03621 4271-670 * Fax03621 4271-569
E-Mail kursstaette@gftgotha.de

1 SchweiBer-Priifungsbescheinigung
2 Eedchng ISO 9606-1 135 P FW FM1 S t10 PB ml
3 WPS - Bezug 135000PF01.10S00BO0OMLO0000-0001 Prufstelle: DVS-PersZert / PZA Thiringen

Erhard Trautmann Prif.-Nr.: D-SK-99817-9606-1-191017-1940049.000003

Name des SchweiBers

DVS Form 6000 nach DIN EN SO 9606-1

5 Legitimation 9941031838

6 Art der Legitimation Personalausweis Foto

7 Geburtsdatum, -ort 06.12.1963, Effelder (falls ndtig)

8 Beschiftigt bei Kevin Koch, Lengenfeld unterm Stein

9 Vorschrift/Priifnorm DIN EN ISO 9606-1:2017-12

10 Fachkunde bestanden

11 Kenngrdfen Prifstick Geltungsbereich

12 SchweiBprozess(e) ISO 4063 - 135-S 135-,138-S

13 Stromart/Polung DC (+) 3

14 Produktform (Blech oder Rohr) P P, (T [fest]: D>=500 mm, T [rot.]: D>=75 mm)
15 Nahtart FW FW

16 Werkstoffgruppe(n) 1.3/EN 10210 S460(1.8903) -

17 SchweiBzusatzgruppe FM1 FM1, FM2

18 Zusatzwerkstoff/Bezeichnung ISO 14341-A G42 4 M G3Si1 S,M

19 Schutzgas 1SO 14175-M21 *

20 Hilfsstoffe . -

21 Werkstoffdicke (mm) 10,00 >= 3,00

22 RohrauBendurchmesser (mm) = &

23 SchweiBposition PB PB, PA

24 Ausfugen/Badsicherung mi sl, ml

25 Zusitzliche Hinwelise:

26 Art der Priifung Ausgefiihrt und Nicht gepriift

27 bestanden

28 Sichtpriifuna X =
29 Durchstrahlungspriifung = X
30 Bruchpriifung ¥ .
31 Biegeprilfung = X Eisenach
32 Kerbzugpriifung = X Verl&ngerung nach: 93a

33 Makroskopische Untersuchung « X Datum des Schweilens: 12.08.2019
34 Zusitzliche Priifungen * = X Gﬂlﬁg bis: 11.08.2022
35 Bemerkungen:
Knoll
36 Name und Unterschrift des Priifers oder der Prifstelle
37 Bestitigung der Gliltigkeit durch die SchweiBaufsichtsperson oder
den Priifer / die Prifstelle fir die folgenden 6 Monate (Abschnitt 9.2)
2 Datum Unterschrift Dierststoliung St A Dienststellung
oder Titel oder Titel

39 *falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt
40 Ubersetzung und weitere Angaben auf der Rilckseite

DVS — Deutscher Verband fir Schweillen und verwandte Verfahren e. V.
DVS — German Welding Society

Aachener Str. 172, 40223 Disseldorf, www.dvs-ev.de
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Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-ZP-17361-01-00

Schweiltechnische Verbundkursstatte "Rudolf Weber”

der Gothaer Fahrzeugtechnik GmbH

n Fliegerstraie 5 * 99867 GOTHA
Tel:03621 4271-670 * Fax.03621 4271-569
E-Mail. kursstaette@gftgotha.de

SchweiBer-Priifungsbescheinigung

R ea ISO 9606-1 135 P FW FM1 S t10 PD ml

WPS - Bezug 135000PF01.10S00D000MLO000-0001 Prifstelle: DVS-PersZert / PZA Thiiringen

Name des Schweiers Erhard Trautmann Prif.-Nr.: D-SK-99817-9606-1-191017-1940049.000005
Legitimation 9941031838

Art der Legitimation Personalausweis Foto

Geburtsdatum, -ort 06.12,1963, Effelder (falls ntig)

Beschiftigt bei Kevin Koch, Lengenfeld unterm Stein

Vorschrift/Priifnorm DIN EN ISO 9606-1:2017-12

Fachkunde bestanden

KenngréRen Priifstiick Geltungsbereich
SchweiBprozess(e) ISO 4063 - 135-D 135-,138-D,G,S, P
Stromart/Polung DC (+) -

Produktform (Blech oder Rohr) P P, (T [fest]: D>=500 mm, T [rot.}: PA,PB,PC, PD D>=75 mm)
Nahtart FW FW

Werkstoffgruppe(n) 1.3/EN 10210 S460(1.8903) -

Schweilzusatzgruppe FM1 FM1, FM2
Zusatzwerkstoff/Bezeichnung 1ISO 14341-A G42 4 M G3Si1 S, M

Schutzgas 1SO 14175-M21 =

Hilfsstoffe = -

Werkstoffdicke (mm) 10,00 >= 3,00
RohrauBendurchmesser (mm) = u

SchweiRposition PD PD, PA, PB, PC, PE
Ausfugen/Badsicherung mi sl, ml

Zusétzliche Hinweise:

Art der Priifung Ausgefithrt und Nicht geprift

bestanden

Sichtpriifuna X -

Durchstrahlungspriifung = X

Bruchpriifung X =

Biegepriifung = X : Eisenach
Kerbzugprifung 7 X Verlingerung nach: 83a
Makroskopische Untersuchung 5 X Datum des SchweiRens: 12.08.2019
Zusitzliche Prﬂfungerl . = x Gﬂltlg bis: 1 1.08.2022
Bemerkungen:

Knoll
Name und Unterschrift des Priifers oder der Priifstelle

Bestitigung der Giiltigkeit durch die SchweiBaufsichtsperson oder

den Priifer / die Priifstelle fiir die folgenden 6 Monate (Abschnitt 9.2)

Datum Unterschrift Dienststellung Datin ettt Dienststellung
oder Titel oder Titel

* falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt

Ubersetzung und weitere Angaben auf der Riickseite

DVS - Deutscher Verband fiir Schweillen und verwandte Veerfahren e. V.
DVS - German Welding Society

Aachener Str. 172, 40223 Diisseldorf, www.dvs-ev.de
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Bezeichnung

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-2P-17361-01-00

Schweiltechnische Verbundkursstatte "Rudolf Weber"
der Gothaer Fahrzeugtechnik GmbH

Fliegersiraie 5 * 99867 GOTHA

Tel.03621 4271-670 * Fax 03621 4271-569

E-Mail: kursstaette@gfigotha de

Schweier-Priifungsbescheinigung

ISO 9606-1 135 P FW FM1 S t10 PF ml

WPS - Bezug 135000PF01.10S00F000MLO000-0002 Prufstelle: DVS-PersZert / PZA Thiringen
Name des SchweiBers Erhard Trautmann Priif.-Nr.: D-SK-99817-9606-1-191017-1940049.000006
Legitimation 9941031838
Art der Legitimation Personalausweis Foto
Geburtsdatum, -ort 06.12.1963, Effelder (falls nétig)
Beschiftigt bei Kevin Koch, Lengenfeld unterm Stein
Vorschrift/Priifnorm DIN EN ISO 9606-1:2017-12
Fachkunde bestanden
KenngriBen Priifstiick Geltungsbereich
SchweiBiprozess(e) 1ISO 4063 - 135-D 135-,138-D,G,S, P
Stromart/Polung DC (+) L
Produktform (Blech oder Rohr) =) P, (T [fest]: D>=500 mm, T [rot]: PA,PB D>=75 mm)
Nahtart FW FW
Werkstoffgruppe(n) 1.1 /EN 10025 S235(1.0038) -
SchwelBzusatzgruppe FM1 FM1, FM2
Zusatzwerkstoff/Bezeichnung 1SO 14341-A G42 4 M G3Si1 S,\M
Schutzgas 1SO 14175-M21 -
Hilfsstoffe - -
Werkstoffdicke (mm) 10,00 >= 3,00
RohrauBendurchmesser (mm) 3 -
SchweiBposition PF PF, PA, PB
Ausfugen/Badsicherung mil sl, mi
Zusitzliche Hinweise:
Art der Priifung Ausgefithrt und Nicht gepriift

bestanden
Sichtpriifung X -
Durchstrahlungspriifung 2 X Priifer
Bruchprifung X = Qbsmweiﬂm >
Biegepriifung = X {"’ﬂg nﬁ:‘“‘o Eisenach
Kerbzugpriifung 3 X Verlidngerung nach: 93a
Makroskopische Untersuchung = X Datum des SchweiBens: 12.08.2019
Bemerkungen:
Kehlnaht PB Position mit geschwei3t und bewertet

Knoll

Bestitigung der Gilltigkeit durch die SchweiBaufsichtsperson oder
den Priifer / die Prifstelle fir die folgenden 6 Monate (Abschnitt 9.2)

Name und Unterschrift des Prifers oder der Priifstelle

Datum

Unterschrift

Dienststellung
oder Titel

Datum

Dienststellung
oder Titel

Unterschrift

* falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt
Ubersetzung und weitere Angaben auf der Riickseite

DVS - Deutscher Verband fir Schweiflen und verwandte Verfahren e. V.
DVS — German Welding Society

Aachener Str. 172, 40223 Dusseldorf, www.dvs-ev.de




